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De certificatie omvat de conformiteit van de hierna beschreven buizen en koppelingen. De uitvoering 
op de bouwplaats moet gebeuren volgens de in hoofdstuk 3 beschreven uitvoeringsrichtlijnen en de 
installatie dient hierna, volgens de hierin beschreven proef, op haar waterdichtheid gecontroleerd te 
worden. 
De goedkeuring heeft betrekking op het eigenlijke drukleidingsysteem, met inbegrip van de 
verbindingstechniek en de plaatsingsvoorschriften van de producent, tenzij anders vermeld in deze 
goedkeuring. De goedkeuring heeft echter geen betrekking op: 
• de van het systeem deel uitmakende toebehoren; · 
• de kwaliteit van de uitvoering op de bouwplaats; 

De goedkeuring met certificatie wordt verleend op basis van de BUtgb goedkeuringsrichtlijn 
"Drukleidingsystemen van kunststof", versie september 1999, waaraan het hierna beschreven systeem 
voldoet, en de door de BUtgb voorgeschreven en/ of aanvaarde 
• industriële eigencontrole bij de producenten van de verschillende onderdelen; 
• periodieke externe controle, rekening houdend met de door de producenten en verdelers van de 

onderdelen bekomen systemen voor kwaliteitsborging (ISO 9001, 9002, ... ). 

BESCHRIJVING 

1. Voorwerp 

Het PP-R drukleidingsysteem NIRON voor de verdeling van sanitair koud en warm water bestaat uit 
leidingen en koppelstukken van diameter 16 mm tot diameter 110 mm, vervaardigd uit polypropyleen 
random (PP-R). De koppelstukken worden met een polyfusielas of elektrolas op de leidingen gelast. 
Het NIRON leidingsysteem kan binnenshuis gebruikt worden voor de verdeling van sanitair koud en 
warm water en weerstaat in normale gebruiksomstandigheden gedurende meer dan 50 jaar continu 
aan een werkdruk van 10 bar bij een gebruiksteroperatuur van 20°C en 60°C, met een overblijvende 
veiligheidsfactor van respectievelijk 3,0 en 1,6. 

2 Materialen 

2.1 Buizen 

De buizen zijn vervaardigd uit Random Polypropyleen (PP-R) volgens DIN 8077/8078. 

Het systeem omvat 10 diameters, de afinetingen en toleranties zijn samengevat in de onderstaande 
tabel (klasse PN20 voor de 16 tot 63 mm, PN16 voor de 75 tot 110 mm): 

de di e Gewicht 
(mm) (mm) (mm) (kg/m) 

16-{) TU,J 10,6 2,7-0 T\1,
4 0,110 

20-0 +0,3 13,2 3,4-{) +0,5 0,172 
25-0 +0,3 16,6 4 2 +0,6 

,-{) 0,266 
32 -0+0'3 21,2 5,4-{) +0,7 0,434 
40 -0+0'4 26,6 6,7-0 +O,S 0,671 
50-0 +0,5 33,2 8 4 +1,0 

,-Q 1,05 
63 -0+0'6 42,2 10,5 -{)+1'2 1,65 
75 -0 +0,7 54,2 10,4-0 +1,2 2,02 
90-a +0,9 65,0 12,5 -{) +1,4 2,91 
110-a+I,O 79,6 15,2-{) +1'7 4,32 
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Waarbij: 
de: 
di: 
e: 

nominale buitendiameter van de buis (mm) 
nominale binnendiameter van de buis (mm) 
nominale wanddikte van de buis (mm) 

Alle diameters worden geleverd in rechte stangen met een lengte van 4 m. 

Markering van de buizen: 
- NUPIINIRON 

afinetingen: d x e 
- PP-R Typ 3 DIN 8077-8078 

Toepassing: 20 bar/20°C - 10 bar/60°C 
Fabricagedatum en materiaalcode 
goedkeuringen: SKZ, OVGW, ATEC, AENOR, SVGW, ATG nummer. 

Kleur: blauw 

2.2 Koppelstukken 

2.2.1 Algemeen 

De polyfusielas- en elektrolaskoppelstukken worden vervaardigd uit PP-R volgens DIN 16962 
(DVGW-N-088). Voor toleranties op diameter en insteekdieptes wordt verwezen naar DIN 16962. 

2.2.2 Polyfusielaskoppelstukken 

Een volledig gamma van polyfusielaskoppelstukken is beschikbaar voor de diameters 16 tot 110 mm. 
bochten 

- T-stukken 
- T -stukken met verloop 

reductiestukken 
eindkappen 
moffen 
flensverbindingen 
overgangskoppelingen met binnen- of buitendraad of met losse wartel voor de verbinding van 
leidingen uit PP-R met toestellen, kranen, stalen of koperen leidingen. 

De overgangskoppelstukken zijn polyfusielaskoppelstukken met verchroomde messing inlegstukken, 
voorzien van binnen- of buitendraad. 

2.2.3 Elektrolaskoppelstukken 

Elektrolasmoffen zijn beschikbaar voor de diameters 20 mm tot 110 mm. 
rechte moffen 
bochten 45° en bochten 90° 
T-stukken 

2.2.3 Markering van de koppelstukken 

De volgende markering is aangebracht op de koppelstukken: 
NIRON- diameter- PP-R - produktiedatum 

De kleur van de koppelstukken is blauw. 
ATG Niron PP-Rl.doc- p. 3/9 - 23 januari 2003 8 



2.3 Toebehoren 

Gereedschap voor de montage en het lassen van buizen en koppelstukken: buizensnijders, schrapers, 
polyfusie-lasapparaat (handlasapparaat en lasmachine), elektrolasapparaat. 

2.4 Agent voor Benelux 

Het product wordt in Belgi~ vertegenwoordigd door: 
B.S.C. Bèlgian Sanitary Company 
Kommenstraat 20 
B-1 070 Brussel 
tel 02 520 16 76 fax 02 520 19 78 

3 Plaatsing 

3.1 Installatie van het leidingsysteem 

De installatievoorschriften van de firma NUPI S.p.A. dienen gevolgd te worden, tenzij anders 
vermeld in onderhavige goedkeuring. Bovendien zijn de aanbevelingen van de Technische 
Voorlichting 207 van het WTCB "Kunststofbuissystemen voor de distributie van warm en koud 
water onder druk in gebouwen" in acht te nemen. 

Het drukverlies per strekkende meter in functie van het doorstroomdebiet (of doorstroomsnelheid) en 
de buisdiameter, alsook het drukverlies in de hulpstukken worden medegedeeld in de technische 
handleiding van NUPI S.p.A. 

De uitvoerder dient de volgende punten in acht te nemen: 

1. In alle omstandigheden dient de stockage van de verschillende onderdelen van het systeem 
(buizen en toebehoren) in ruimten te gebeuren waarvan een luchttemperatuur boven de +5°C 
verzekerd is; 

2. Elke manipulatie bij uitvoering mag enkel geschieden bij een luchttemperatuur van +5°C en voor 
zover de temperatuur van buizen en toebehoren ook boven +5°C liggen; 

3. Vooraleer koppelingen te realiseren dient elke buis (handelslengte en op maat geknipte lengte) in­
en uitwending gecontroleerd te worden op de afwezigheid van o.a. scheuren. Omdat visuele 
controle soms moeilijk is, wordt aanbevolen om het uiteinde van elke buis met 2 x de (de = 
nominale buitendiameter van de buis) en max. 50 mm in te korten met behulp van werktuigen die 
door de producent worden voorgeschreven. 

4. De polyfusielas- en elektrolasverbindingen zijn niet demonteerbaar. 

3.2 Poly.fusielasverbindingen 

Buis haaks op de gewenste lengte afsnijden met behulp van de door de producent voorgeschreven 
werktuigen; 
Controleer of de te lassen buis en koppelstuk zuiver en glad zijn; 
De insteekdiepte van het koppelstuk op de buis aftekenen, desgevallend ook de oriëntering van 
het koppelstuk; 
Buis en koppelstuk in het voorverwarmde (260°C) polyfusieapparaat opwarmen; 
Koppelstuk en buis zonder draaien in elkaar schuiven (volgens voorschriften van de fabrikant); 
Laten afkoelen zonder de lasverbinding te belasten; 
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De verwarmingsdoom en verwarmingsm of na iedere las reinigen. 
De polyfusielasverbinding voor e ~ 40 mm wordt bij voorkeur uitgevoerd met een 
polyfusielastoestel waarbij de buis en het koppelstuk machinaal in elkaar worden geschoven. 
De dichtheidsbeproeving mag pas uitgevoerd worden na een bijkomende afkoelingsperiode van 
minimaal2 uur. 

Polyfusielastabel : 

Diameter de Insteekdiepte Opwarmtijd Inperstijd Afkoeltijd l•J 

(mm) (mm) (s) (s) (min) 
16 13 5 4 2 
20 14 5 4 2 
25 15 7 4 3 
32 17 8 6 4 
40 18 12 6 4 
50 20 18 6 4 
63 26 24 8 6 
75 28 30 8 8 
90 30 40 8 8 
110 35 50 10 8 

<•> Tijd gedurende dewelke de lasverbinding geïmmobiliseerd dient te worden, zonder toepassing van 
enige belasting. 

3. 3 Elektrolasverbindingen 

- Buis haaks op de gewenste lengte afsnijden met behulp van de door de producent voorgeschreven 
werktuigen; 

- Buisoppervlak schrapen en vervolgens ontvetten over een lengte gelijk aan de insteekdiepte van 
het koppelstuk; 
De mof over de buisuiteinden plaatsen en nazien of de buis en het koppelstuk volledig uitgelijnd 
zijn; Het is aangeraden hiervoor positioneerklemmen te gebruiken; 

- Het elektrolasapparaat aansluiten en verbinden met de weerstandsdraden van de elektrolasmof; 
Het elektrolasapparaat de volledige lascyclus laten uitvoeren; 
Het lasapparaat de volledige lascyclus laten uitvoeren; 
Laten afkoelen zonder de lasverbinding te belasten. 
De dichtheidsbeproeving mag pas uitgevoerd worden na een bijkomende afkoelingsperiode van 
minimaal2 uur. 

3.3 Mechanische verbinding van overgangskoppelstukken 

Vooraleer de schroefverbindingen te realiseren dient de polyfusielas van het mechanisch koppelstuk 
met de PP-R buis uitgevoerd te zijn. De schroefverbindingen dienen gemonteerd te worden met 
normaal sleutelgereedschap. Bij kunststof onderdelen mag geen buistang worden gebruikt, om elke 
beschadiging of vervorming te vermijden. 

Het verdient aanbeveling om voor de afdichting teflonband te gebruiken. Het gebruik van teflon is 
toegelaten op voorwaarde dat de teflon wordt vervangen telkens wanneer de elementen worden 
losgeschroefd. 
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3.4 Montage van het leidingsysteem 

3.4.1 Algemeenheden 

Het inbouwen van de leidingen mag slechts gebeuren mits voorafgaandelijk akkoord van de bij 
de bouw betrokken partijen. 
De gemonteerde leidingen mogen niet rechtstreeks aan zonlicht blootgesteld zijn. 
Het buigen van rechte leidingen is af te raden. Richtingsveranderingen worden verwezenlijkt met 
de voorziene en beschikbare verbindingsstukken (zie technische handleiding van de fabrikant). 
Het opwarmen van de leidingen met een vlam of hete lucht is niet toegestaan. 
De gerealiseerde verbindingen moeten zichtbaar blijven tot een hydraulische dichtheidsproef is 
uitgevoerd. De mechanische koppelstukken moeten steeds bereikbaar blijven. 

3.4.2 Montage in opbouw 

Er moet rekening gehouden worden met de lineaire thermische uitzettingscoi!fficii5nt. Voor PP-R 
buizen bedraagt deze Et = 1,5 . 104 (K1

). De uitzetting van een buis kan met behulp van 
onderstaande formule worden berekend: 

Waarbij: 

tlL = Et . L . L\t (mm) 

tlL =lineaire uitzetting (mm) 
Et= thermische uitzettingscoefficient (K1

) 

L = lengte van de leiding (mm) 
L\t = temperstuursverschil (K) 

Bij de berekening van de lengteverandering (= uitzetting) wordt uitgegaan van de 
montagetemperatuur. 

De lineaire uitzetting van de PP-R buisleiding kan meestal door een richtingsverandering 
gecompenseerd worden. Hierbij moet erop gelet worden dat de leiding in axiale richting vrij kan 
bewegen. Is een lengtecompensatie door een richtingsverandering onmogelijk, dan moeten 
expansiebochten worden ingebouwd. De maten van de expansiebochten zijn opgegeven in de 
technische handleiding van NUPI. 

De aard van de bevestiging van buisleidingen is onder meer afhankelijk van de grootte van de 
lineaire uitzetting. De buisleidingen moeten met behulp van vaste punten in afzonderlijke delen 
worden verdeeld, waar uitzettingen/ofkrimp mogelijk is. 
Voor de geleiding worden losse pijpbeugels gebruikt. De afstand tussen de pijpbeugels en de 
steunpuntafstand zijn in de eerste plaats afhankelijk van de werkomstandigheden, het 
leidingmateriaal en het gewicht van de leiding, met inbegrip van de buisvulling (zie ook TV 207 van 
het WTCB "Kunststotbuissystemen voor de distributie van warm en koud water onder druk in 
gebouwen"). 
In de praktijk worden de volgende beugelafstanden genomen voor horizontale leidingen: 

de Gebruikstemperatuur (°C) 
(mm) Koud water Warm water 

Beugelafstand (cm) 
16 75 65 
20 85 65 
25 85 75 
32 100 85 

ATG Niron PP-Rl.doc- p. 6/9- 23 januari 2003 8 



de Gebruiksteroperatuur eq 
(mm) Koud water Warm water 

Beugelafstand (cm) 
40 110 95 
50 125 105 
63 140 120 
75 155 130 
90 170 145 
110 195 165 

Voor verticale leidingen mogen de waarden van de tabel met 30% verhoogd worden. Bij 
plafondmontage verdient het aanbeveling te werken met gegalvaniseerde halfschalen. In dit geval 
moet de beugelafstand worden aangepast. 

Overbruggingen van hindernissen dienen uitgevoerd te worden met de door de fabrikant voorziene 
hulpstukken. Buigen van leidingen is in dit geval verboden. 

3.4.3 In de deklaag ingewerkte leidingen 

De in de deklaag ingewerkte leidingen worden geplaatst volgens de instructies van de producent. In 
de bochten dient bij voorkeur isolatiemateriaal te worden aangebracht zodat deze isolatie kan worden 
samengedrukt bij uitzetting van de PP- R leiding. 

3.4.4 Thermische isolatie van de leidingen 

Bij isolatie van de leidingen dient de compabiliteit van de leidingen met de isolatie te worden 
nagevraagd bij de fabrikant van de leidingen. 

3.4.5 Verwarmingslinten 

De maximale temperatuur mag niet meer dan 60°C bedragen. Bij het gebruiken van een kleefband 
om het verwarmingslint op de buis aan te brengen of om een betere warmteverdeling te bekomen, 
dient de fabrikant te worden geraadpleegd. 

3.5 Dichtheidscontrole 

Vooraleer het leidingsysteem in te werken ( chape, bepleistering) en in alle geval vóór de 
ingebruikname van de installatie, dient deze aan een dichtheidscontrole onderworpen te worden, 
volgens de hierna volgende procedure (zie figuur). De accessoires van het leidingsysteem die niet 
weerstaan aan een druk van 1,5 PN (15 bar) dienen op voorhand afgeschakeld te worden. 

de gemonteerde doch niet ingebouwde leidingen worden met drinkbaar water gevuld en 
ontlucht; 
een druk van 1,5 PN (15 bar) wordt aangebracht; 
na 10 min. wordt de druk hersteld tot 1,5 PN (15 bar), gevolgd door een pauze van 10 min. 
De druk wordt andermaal hersteld tot 1,5 PN (15 bar) en na een pauze van 10 min. wordt de 
druk gemeten. Dertig min. later wordt de druk nogmaals opgemeten. Het drukverlies tussen 
deze 2 metingen mag niet groter zijn dan 0,6 bar. Indien dit niet het geval is, dient de oorzaak 
van de ondichtbeid opgespoord en verholpen te worden en wordt de procedure van begin af 
aan hernomen; 
120.min. later wordt de druk nogmaals opgenomen. Het gemeten drukverlies mag hierbij niet 
groter zijn 0,2 bar. 
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de leidingen worden visueel nagezien op lekken en ondichtheden. 

De dichtheidsproef moet per afgewerkte leidingsectie uitgevoerd worden, met een zo constant 
mogelijke water- en omgevingstemperatuur. De manometer voor registratie van de drukverliezen 
dient een aflezing tot 0,1 bar toe te laten. 

3.6 Spoelen van de leidingen 

Aangeraden wordt de leiding voor ingebruikname grondig te spoelen bij gebruik voor drinkwater. 
Het spoelen wordt bij voorkeur uitgevoerd na de dichtheidsproef. 

4 Gebruiksgeschiktheid 

Het drukleidingsysteem NIRON, d.w.z. de door middel van de koppelstukken aan elkaar gelaste 
leidingen, weerstaat aan de volgende gebruikscondities met de gegeven veiligheidsfactor na de 
aangehaalde gebruiksduur: 

Werkdruk Temperatuur 
(bar) (OC) 

10 20 liJ 

10 60 (I) 

10 80 l:lJ 

10 95 (3) 

(I> gebruikstemperatuur 
<
2> maximale temperatuur 
<3> uitzonderlijke temperatuur 

Minimum Resterende 
gebruiksduur veiligheidsfactor op 

wandspanning 
50 jaar 3,0 
50 jaar 1,6 
2jaar 1,3 

1000 uur 1,3 

Het systeem voldoet aan de eisen gesteld in de goedkeuringsrichtlijn van de BUtgb 
"Drukleidingsystemen van kunststof', versie 9/99. 

6. Garantieverklaring 

Zie de algemene verkoopsvoorwaarden van de NUPI S.p.A. 

De fabrikant (verdeler) dient de verplichtingen na te komen van de wet betreffende de 
aansprakelijkheid voor producten met gebreken (wet van 25 februari 1991- BS 22 maart 1991; wet 
van 12 december 2000- BS 19 december 2000). 

5. Waarschuwing 

De volgende punten vereisen de aandacht van de gebruiker 

• is deze goedkeuring met certificaat nog geldig; 
• raadpleeg de richtlijnen van de producent/verdeler betreffende vervoer, opslag, uitvoering en 

ingebruikstelling; 
• controleer visueel 

hetgeen geleverd is hetgeen besteld is; 
de conformiteit van de markeringen; 
afwezigheid van eventuele beschadiging aan verpakking en product. 
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AGREMENT 

Décision 

Vu l'Arrêté ministériel du 6 septembre 1991 relatif à l'organisation de l'agrément technique et à 
t•établissement de spécifications-types dans le construction (Moniteur belge du 29 octobre 1991); 

Vu lademande intraduite par la firme NUPI SpA (NG 011121); 

Vu l'avis du groupe spécialisé EQUIPEMENT de la cammission de l'agrément technique formulé lors 
de sa réunion du 05/09/2002 sur la base du rapport présenté par le bureau exécutif EQUIPEMENT -
CANALISATIONS SOUS PRESSION SANITAIRE de lUBAtc; 

Vu la convention signée par Ie fabricant par laquelle i1 se soumet au controle sur Ie respect des 
conditions de eet agrément; 

Vagrément technique avec certification est délivré à la firme NUPI SpA pour Ie produit NIRON (id. 
Equipement, distribution d•eau, canalisations, PPR) compte tenu de la description ci-dessus. 

Cet agrément est soumis à renouvellement Ie 28/01/2006. 

Bruxelles le 0 3 -02- 2003 

Au nom du Directeur général ir. L.B. LATHUY 



1,5PN 

120 180 T (mln.) 

Figuur : Dichtheidsbeproeving 
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1 Doel en draagwijdte van de Technische 

Goedkeuring 

Deze Technische Goedkeuring betreft een gunstige beoordeling 

van het systeem (zoals hierboven beschreven) door de door de 

BUtgb aangeduide onafhankelijke goedkeuringsoperator, BCCA, 

voor de in deze technische goedkeuring vermelde toepassing. 

De Technische Goedkeuring legt de resultaten vast van het 

goedkeuringsonderzoek. Dit onderzoek bestaat uit: de 

identificatie van de relevante eigenschappen van het systeem in 

functie van de beoogde toepassing en de plaatsings- of 

verwerkingswijze ervan, de opvatting van het systeem en de 

betrouwbaarheid van de productie. 

De Technische Goedkeuring heeft een hoog 

betrouwbaarheidsniveau door de statistische interpretatie van de 

controleresultaten, de periodieke opvolging, de aanpassing aan 

de stand van zaken en techniek en de kwaliteitsbewaking van de 

Goedkeuringshouder. 

Het behouden van de Technische Goedkeuring vereist dat de 

Goedkeuringshouder te allen tijde kan bewijzen dat hij het nodige 

doet opdat de gebruiksgeschiktheid van het systeem 

aangetoond blijft. De opvolging van de overeenkomstigheid van 

het systeem met de Technische Goedkeuring is daarbij essentieel. 

Deze opvolging wordt door de BUtgb toevertrouwd aan een 

onafhankelijke certificatieoperator, BCCA. 

De Goedkeuringshouder [en de Verdeler] moet[en] de 

onderzoeksresultaten, opgenomen in de Technische 

Goedkeuring, in acht te nemen bij het ter beschikking stellen van 

informatie aan een partij. De BUtgb of de Certificatieoperator 

kunnen de nodige initiatieven ondernemen indien de 

Goedkeuringshouder [of de Verdeler] dit niet of niet voldoende uit 

eigen beweging doen. 

De Technische Goedkeuring en de certificatie van de 

overeenkomstigheid van het systeem met de Technische 

Goedkeuring, staan los van individueel uitgevoerde werken, de 

aannemer en/of architect zijn uitsluitend verantwoordelijk voor de 

overeenstemming van de uitgevoerde werken met de 

bepalingen van het bestek. 

De Technische Goedkeuring behandelt, met uitzondering van 

specifiek opgenomen bepalingen, niet de veiligheid op de 

bouwplaats, gezondheidsaspecten en duurzaam gebruik van 

grondstoffen. Bijgevolg is de BUtgb niet verantwoordelijk voor 

enige schade die zou worden veroorzaakt door het niet naleven 

door de Goedkeuringshouder of de aannemer(s) en/of de 

architect van de bepalingen m.b.t. veiligheid op de bouwplaats, 

gezondheidsaspecten en duurzaam gebruik van grondstoffen. 

Opmerking: In deze technische goedkeuring wordt steeds de term 

"aannemer" gebruikt. Deze term verwijst naar de entiteit die de 

werken uitvoert. Deze term mag ook gelezen worden als andere 

hiervoor vaak gebruikte termen zoals "uitvoerder", "installateur" en 

"verwerker". 

2 Voorwerp 

De technische goedkeuring van een leidingsysteem met kunststof 

drukleidingen geeft de technische beschrijving van een 

leidingsysteem dat bestaat uit de in paragraaf 4 vermelde 

componenten en waarvan de met dit systeem geconstrueerde 

leidingnetten worden geacht te kunnen voldoen aan de 

prestatieniveaus vermeld in paragraaf 6, voor de opgegeven 

types en afmetingen, voor zover ze overeenkomstig de 

voorschriften van paragraaf 5 worden geconcipieerd, geplaatst, 

gecontroleerd, in dienst gesteld en afgewerkt. 

http://www.nupiindustrieitaliane.com/
mailto:info@nupinet.com
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NIRON PN16 

Valable du 20/03/2017 
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Titulaire d'agrément: 

NUPI INDUSTRIE ITALIANE S.p.A. 

Via S. Ferrario - Z.I. Sud-Ovest 

I - 21052 Busto Arsizio 

Tel.: +39 331344211 

Fax.: +39 331350028 

Site Web: www.nupiindustrieitaliane.com  

E-mail: info@nupinet.com  

Distributeur: 

B.S.C. Belgian Sanitary Company 

Rue des Bassins 20 

B – 1070 Brussel 

Tel.: 02 5201676 

Fax.: 02 5201978 

 

1 Objet et portée de l'Agrément 

Technique 

Cet Agrément Technique concerne une évaluation favorable du 

système (tel que décrit ci-dessus) par un Opérateur d'Agrément 

indépendant désigné par l'UBAtc, BCCA, pour l'application 

mentionnée dans cet Agrément Technique. 

L'Agrément Technique consigne les résultats de l'examen 

d'agrément. Cet examen se décline comme suit : identification 

des propriétés pertinentes du système en fonction de l'application 

visée et du mode de pose ou de mise en œuvre, conception du 

système et fiabilité de la production. 

L'Agrément Technique présente un niveau de fiabilité élevé 

compte tenu de l'interprétation statistique des résultats de 

contrôle, du suivi périodique, de l'adaptation à la situation et à 

l'état de la technique et de la surveillance de la qualité par le 

titulaire d'agrément. 

Pour que l'Agrément Technique puisse être maintenu, le titulaire 

d'agrément doit apporter la preuve en permanence qu'il continue 

à faire le nécessaire pour que l'aptitude à l'emploi du système soit 

démontrée. À cet égard, le suivi de la conformité du système à 

l'Agrément Technique est essentiel. Ce suivi est confié par l'UBAtc 

à un Opérateur de Certification indépendant, BCCA. 

Le titulaire d'agrément [et le distributeur] est [sont] tenu[s] de 

respecter les résultats d'examen repris dans l'Agrément Technique 

lorsqu'ils mettent des informations à la disposition de tiers. L'UBAtc 

ou l'Opérateur de Certification peut prendre les initiatives qui 

s'imposent si le titulaire d'agrément [ou le distributeur] ne le fait pas 

(suffisamment) de lui-même. 

L'Agrément Technique et la certification de la conformité du 

système à l'Agrément Technique sont indépendants des travaux 

effectués individuellement. L'entrepreneur et/ou l'architecte 

demeurent entièrement responsables de la conformité des 

travaux réalisés aux dispositions du cahier des charges. 

L'Agrément Technique ne traite pas, sauf dispositions reprises 

spécifiquement, de la sécurité sur chantier, d'aspects sanitaires et 

de l'utilisation durable des matières premières. Par conséquent, 

l'UBAtc n'est en aucun cas responsable de dégâts causés par le 

non-respect, dans le chef du titulaire d'agrément ou de 

l'entrepreneur/des entrepreneurs et/ou de l'architecte, des 

dispositions ayant trait à la sécurité sur chantier, aux aspects 

sanitaires et à l'utilisation durable des matières premières. 

Remarque : dans cet Agrément Technique, on utilisera toujours le 

terme "entrepreneur", en référence à l'entité qui réalise les travaux. 

Ce terme peut également être compris au sens d'autres termes 

souvent utilisés, comme "exécutant", "installateur" et "applicateur". 

2 Objet 

L'agrément technique d'un système de conduites composé de 

conduites sous pression synthétiques présente la description 

technique d’un système de conduites constitué à partir des 

composants mentionnés au paragraphe 4 et dont les réseaux de 

conduites sont présumés conformes aux niveaux des 

performances mentionnées au paragraphe 6 pour les types et 

dimensions repris, pour autant qu'ils soient conçus, posés, 

contrôlés, mis en service et parachevés conformément aux 

prescriptions reprises au paragraphe 5. 

http://www.nupiindustrieitaliane.com/
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